OK 9286 MMAW

Bazikus
Altalanos leiras Besoroléas
Bazikus  bevonatu hegesztéelektroda  nikkel-réz
otvozetek egymashoz illetve vegyeskotésként dtvozetlen EN 14172 E Ni 4060 (NiCu30Mn3Ti)
vagy gyengén Otvozott acélokhoz valé hegesztéséhez SFA/AWS A5.11 ENiCu-7
illetve felrakasahoz.
Jovéhagyasok
Nincs
Kihozatal Varratfém atlagos vegyi dsszetétele, %
105%
C (max) Si(max) Mn Cu Fe
Aramnem és polaritas 0,1 1 1-4 27-34  0,5-2,5
DC+
P S
Hegesztési poziciok 0,02 0,015
LK t= K
na Q " Varratfém atlagos mechanikai jellemzGi
Folyashatar (MPa) 410
Szakitészilardsag 640
(MPa)
Nyulas (%) 40%
Utdmunka (KV)
Vizsgalati -
homérséklet | Utémunka (J)
-60°C 100
-196°C 80
Hegesztési paraméterek
Atmers x Hegesztéaram w n N B H T Hegeszté-
hossz min max feszlltség
(mm) (A) (A) (kg) (%) (kg/kg) _ (db/kg) _ (kgls) _ (s/db) V)
2.5x300 50 70 1.9 105 0.63 83.0 1.00 45 22
3.2x350 70 120 3.7 105 0.63 42.0 1.60 52 26
4.0x350 120 140 5.6 105 0.63 28.0 2.40 54 28

W = 100 db elektréda tdomege

n = Kihozatali hatasfok (Lehegesztett varratfém (kg) / felhasznalt maghuzal (kg) * 100)

N = 1 kg varratfém elkészitéséhez szikséges elektréda tdmeg

B = 1 kg varratfémhez sziikséges elektrodak szama

H = Varratfémtdomeg / 1 6ra ividé (a maximalis aramerdsség 90 %-val)

T = 1 darab elektroda leolvasztasahoz sziikséges id6 (a maximalis aramerésség 90 %-val)



